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Presen tes em  25 pa íses com  clien tes, d istribu idores e  represen tan tes
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A FIT desenvolve e fabrica equipamentos 
e soluções utilizando Ressonância 
Magnética Nuclear no domínio do 
tempo (RMN DT), localizada em São 
Carlos - SP, a capital da tecnologia.

2015: Lançamento do SpecFIT.
2016: desenvolvimento da aplicação 
para a palma sob demanda da Denpasa.
2017: consolidação no Brasil.
2018: primeira venda para Colômbia.
2019: primeira venda para Malásia.

2022: primeira venda para Indonésia
2023: 45% das extratoras da Am. Latina 
2024: Parceria com AIREI para Smart Mill 
integrar IA no controle de processo.



Complexidade da cadeia da palma

• Mão de obra
• Logística
• Processo complexo

• Regiões de clima equatorial
• Cultura perene
• Colheita Manual



FIT + AIREI = Smart Mill: Indústria 4.0 na Extratora
de Palma 



FIT + AIREI = Smart Mill: Indústria 4.0 na Extratora
de Palma 



Extratora tradicional: reativa

• Monitoramento e Controle de matérias-primas (Potencial)
• Composição da RFF -> calculado
• Teor de óleo na fruta -> Orientação ao fornecedor ou 

pagamento de bônus por qualidade

• Monitoramento e Controle do processo: taxa e eficiência 
de extração calculadas
• Medições de Perdas -> Ações de controle
• Manutenção preventiva -> Paradas programadas.



Extratora tradicional: preditiva
• Monitoramento e Controle de matérias-primas (Potencial)

• Composição da RFF -> estimado por imagens e calculado para 
confirmação

• Teor de óleo na fruta -> Visualização do potencial REA com base no 
histórico do fornecedor (maior precisão no bônus e negociação)

• Monitoramento e Controle do processo: taxa e eficiência de extração 
calculadas
• Medições de Perdas -> Ações de controle antecipada baseada na 

previsão de IA confirmadas por análises de laboratório que 
aumentam a previsibilidade

• Manutenção preventiva -> indicada pela IA baseada em dados e 
sensores



Análise de perdas

O𝒊𝒊𝒊𝒊 % =
𝑵𝑵𝑵𝑵𝑵𝑵 𝒓𝒓𝒓𝒓𝒓𝒓𝒓𝒓𝒓𝒓𝒓𝒓
𝑫𝑫𝑫𝑫𝑫𝑫 𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺 𝒙𝒙𝒙𝒙𝒙𝒙𝒙𝒙 

(𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂𝒂 𝒏𝒏𝒏𝒏 𝒔𝒔𝒔𝒔𝒔𝒔𝒔𝒔𝒔𝒔𝒔𝒔𝒔𝒔𝒔𝒔)
𝑂𝑂𝑂𝑂𝑂𝑂 % =

𝑩𝑩𝑩𝑩𝑩𝑩𝑩𝑩𝒐𝒐𝒐𝒐𝒐𝒐 + 𝑶𝑶𝑶𝑶𝑶𝑶 − 𝒆𝒆𝒆𝒆𝒆𝒆𝒆𝒆𝒆𝒆 𝒃𝒃𝒃𝒃𝒃𝒃𝒃𝒃𝒃𝒃𝒃𝒃𝒃𝒃
𝑫𝑫𝑫𝑫𝑫𝑫 𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺𝑺 𝒙𝒙100

Sohxlet: ISO 659 RMN: ISO 10632

• Tempo: 4 a 48 horas
• Solvente: sim
• Repetibilidade: depende do  analista
• Precisão: depende do analista
• Sensibilidade: alta 

• Tempo: 30 segundos
• Solvente: não
• Repetibilidade: alta (CV < 5%)
• Precisão: alta
• Sensibilidade: alta 



Análise de perdas



Co le t a  d e  d a d o s :
Co le ta  d e  d a d o s :
Os  d a d o s  p a ra  o s  p rin c ip a is  
p a râ m e tro s  n o  e s te riliza d o r e  n a  
e s ta ç ã o  d e  p re n s a  s ã o  c o le ta d o s  
u s a n d o  s e n s o re s , e n q u a n to  o s  
d a d o s  d e  q u a lid a d e  d o  FFB s ã o  
in te g ra d o s  a o  s is te m a  d e  b a la n ç a  
d a  fá b ric a  e m  te m p o  re a l.

Pa ra  e vita r q u e  o c o rra m  g ra n d e s  p e rd a s  
d e  ó le o , o  MyPa lm  a c io n a rá  u m  a le rta  
a o s  m e m b ro s  d a  e q u ip e  d e  p ro d u ç ã o  
p a ra  c o rrig ir o s  p rin c ip a is  p a râ m e tro s  d o  
p ro c e s s o  fo ra  d a s  e s p e c ific a ç õ e s  e  
tra zê - lo s  d e  vo lta  à  fa ixa  id e a l.

An á lis e  d e  d a d o s  u s a n d o  IA e  ML:
Us a n d o  In te lig ê n c ia  Art ific ia l ( IA)  e  

Ap re n d iza d o  d e  Má q u in a  ( ML) , o  MyPa lm  

a n a lis a rá  o s  d a d o s  e m  te m p o  re a l e  

p re ve rá  a s  p e rd a s  d e  ó le o  n a s  m á q u in a s  

d e  p re n s a g e m .

Id e n tific a ç ã o d e ra zõ e s
c o n trib u in te s :
Se  a  p e rd a  d e  ó le o  p re vis ta  fo r a lta , o  
MyPa lm  fo rn e c e rá  o s  m o tivo s  q u e  
c o n trib u e m  p a ra  a s  a lta s  p e rd a s  d e  
ó le o  e  fo rn e c e rá  a s  c o rre ç õ e s / a ju s te s  
q u e  p re c is a m  s e r fe ito s  n o  p a râ m e tro -
c h a ve  d o  p ro c e s s o  n a  e s ta ç ã o  d e  
p re n s a g e m .

No t ific a ç ã o  a u t o m á t ic a  d e  
p a râ m e t ro s - c h a ve  d o  p ro c e s s o :

Smart Mill
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GRADING MODULE

GRADING RECENT 
RECORDS

GRADING DATA
ENTRY

FEATURE TO 
UPLOAD PHOTO

GRADING REPORT



PRODUCTION MODULE



PRODUCTION MODULE



Figure above shows the IoT monitoring panel that displays 
the digestor sensors readings and these readings will be 

transmitted into MyPalm server.

Figures above shows the temperature sensor, level sensor, 
steam actuator valve and drainage actuator valve at press 

station. 

A integração de MayPalm com  Specfit garante um 
sistema de verificações e balanços para medir a 
precisão das previsões de potencial e perda de óleo 
feitas pelo sistema MyPalm.

Além disso, o MyPalm servirá como um hub de exibição 
de dados, mostrando todos os dados do sistema 
Specfit.
Aproveitando algoritmos de IA, o MyPalm analisará os 
dados do Specfit para prever resultados e fornecer 
recomendações para otimizar a eficiência da fábrica de 
óleo de palma.

Smart Mill



PRODUCTION MODULE



PRODUCTION MODULE



MAINTENANCE MODULE



Efeitos favoráveis na taxa de extração de óleo (TEO)
• Melhoria no Controle de Processo

• Redução de perdas

• Melhoria na Qualidade dos Frutos

Perdas 2021: 1.32%

∆ Perdas: - 0.32%

Perdas 2020: 1.64%

TEO 2021: 22,68%

∆ TEO = + 0.95%

TEO 2020: 21,73%

Resultados



Resultados

• Redução de mão de obra no processo.
• Redução de mão de obra no laboratório.
• Redução de mão de obra na recepção.
• Processo melhor controlado (tempo de esterilização, 

rotação da prensa etc), 
• Aumento de produtividade / diminuição de perdas.
• Diminuição de manutenção corretiva.
• Melhoria na qualidade da matéria-prima recebida.



daniel.consalter@fitinstrument.com

www.fitinstrument.com
+55 16 3364- 6662

CONTATO
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