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Inteligéncia Artificial, loT e Ressonancia magnética
como ferramentas de produtividade
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RMN do Brasil para o mundo 9]

Presentes em 25 paises com clientes, distribuidores € representantes

A FIT desenvolve e fabrica equipamentos Luxemburgo Holanda
e solucdes utilizando Ressonancia
Magnética Nuclear no dominio do
tempo (RMN DT), localizada em Sao Canadé

: : 9 Alemanh
Carlos - SP, a capital da tecnologia. A Bélgica emanha
China
© O
2015: Langamenjco do SpecFIT.. Véxico L@ Cuatemala
2016: desenvolvimento da aplicagao o
Colombia
para a palma sob demanda da Denpasa. Honduras ® /.
2017: consolidagdo no Brasil. Neoraus /. Brasi Malsia /‘
. . A . osta Rica o
2018: primeira venda para Colémbia. Equador f ® '0 Indonésia
2019: primeira venda para Malasia. Peru | Bolivia

Nova Zelandia

2022: primeira venda para Indonésia
2023: 45% das extratoras da Am. Latina
2024: Parceria com AIREI para Smart Mill
integrar IA no controle de processo.
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Complexidade da cadeia da palma

 Regides de clima equatorial
* (Cultura perene
 Colheita Manual

Mao de obra
* Logistica
 Processo complexo
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FIT + AIREI = Smart Mill: Industria 4.0 na Extratora
de Palma

Internet das
Coisas (loT)

Integracao
de sistemas

Indlstria 4.0
Tecnologia na manutengao Dutu
nas nuvens nulise

Manufatura

Robética Simulagdo
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FIT + AIREI = Smart Mill: Industria 4.0 na Extratora
de Palma
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Extratora tradicional: reativa ﬁ-‘f

 Monitoramento e Controle de matérias-primas (Potencial)
* Composicao da RFF -> calculado
 Teor de 6leo na fruta -> Orientacao ao fornecedor ou
pagamento de bonus por qualidade

* Monitoramento e Controle do processo: taxa e eficiéncia
de extracao calculadas
* Medicoes de Perdas -> Acoes de controle
 Manutencao preventiva -> Paradas programadas.
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Extratora tradicional: preditiva ﬁ-f

 Monitoramento e Controle de matérias-primas (Potencial)
e Composicao da RFF -> estimado por imagens e calculado para
confirmacao
 Teor de 6leo na fruta -> Visualizacao do potencial REA com base no
historico do fornecedor (maior precisao no bonus e negociacao)

* Monitoramento e Controle do processo: taxa e eficiéncia de extracao
calculadas
 Medicoes de Perdas -> Acoes de controle antecipada baseada na
previsao de |IA confirmadas por analises de laboratorio que
aumentam a previsibilidade
* Manutencao preventiva -> indicada pela |A baseada em dados e

Sensores
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Analise de perdas

Sohxlet: ISO 659
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(Balloon + 0il) — empty balloon

0il(%) = x100

Dry Sample

 Tempo: 4 a 48 horas

e Solvente: sim

* Repetibilidade: depende do analista
* Precisao: depende do analista

e Sensibilidade: alta

RMN: 1SO 10632

0il (%) = NMR result 100
A= Dry Sample”

(automatico no software)

Tempo: 30 segundos
Solvente: nao

Repetibilidade: alta (CV < 5%)
Precisao: alta

Sensibilidade: alta
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nalise de perdas

ﬁf Bem-Vindo [name]
Um resumo do seu dia
= 87 12 65
" Total analises Acima do risco Dentro do limite

FINC.INSTrymMenT Q
TecunoLOGY Perdas totais

@® Prensal (@ Prensa2 (8 Prensa3

Bem-Vindo

Preencha as informag&o para acessar sua conta

o
T
©
(U]
Email g
Senha x Last 30 Days

Entrar
Fegaloainpara criarima conta ----

12/09/24 Fibra Suelli o
08:21 prensa 2 Modana 0.98%
12/09/24 Fibra Suelli o
08:21 prensa 2 Modana RS
12/09/24 Fibra Suelli o
08:21 prensa 2 Modana 0.98%
Rows per page: 10 ¥ 1-10 of 56 >
® = o
Home . =

& Histérico

Resumo (24h)

87

Total analises

10/09/24
12:14

10/09/24
12:14

10/09/24
12:14

10/09/24
12:14

10/09/24
12:14

10/09/24
12:14

10/09/24
12:14

10/09/24
12:14

10/09/24
12:14

10/09/24
12:14

Rows per page:

@

12

Acima do risco

Fibra Carlos
prensa 1 Santana
Fibra Carlos
prensa 1 Santana
Fibra Carlos
prensa 1 Santana
Fibra Carlos
prensa 1 Santana
Fibra Carlos
prensa 1 Santana
Fibra Carlos
prensa 1 Santana
Fibra Carlos
prensa 1 Santana
Fibra Carlos
prensa 1 Santana
Fibra Carlos
prensa 1 Santana
Fibra Carlos
prensa 1 Santana
10 v 1-10 of 87
Historico

65

Dentro do limite

0.81%
0.81%
0.81%
0.81%
0.81%
0.81%
0.81%
0.81%
0.81%

0.81%

Do

22:23
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Bruno Felipe
FIT

Modelo do Equipamento

HR50

Numero do Equipamento

240323HR50C1587

Proxima MP

30/07/2024 00:00:00

Curvas de calibracdo

fibra
borra
cacho

Kahului

+Pukalani

| Kihei Maui ¢

hi '
Kula
y
ailea

3.

Home Histérico Perfil
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Smart Mill

Analise de dadosusando IAe ML
Usando Inteligéncia  Artificial (IA) e

Aprendizado de Maquina (ML), o MyPalm
Coleta de dados:

Coleta de dados: ) q de 6l .
D reverd as perdas de dleo nas maquinas
Os dados para os principais P P q

pardmetros no esterilizador e na ¢ prensagem.
EEEEES FEFEEE SRS EET I IS NN R R i*
estacdo de prensa sdao coletados f—

usando sensores, enquanto o0s
dados de qualidade do FFB sao
integrados ao sistema de balanca

analisard os dados em tempo real e

da fabrica em tempo real.

Notificagaoautomatica de Identificacao de razdes

contribuintes :

Se a perda de dleo prevista for alta, o

parametros-chave do processo:

Para evitar que ocorram grandes perdas
MyPalm fornecerd os motivos que

=

de 6leo, o MyPalm acionard um alerta

aos membros da equipe de producdo contribuem para as altas perdas de

para corrigir os principais pardmetros do 6leo e fornecerd as corregdes/ajustes

que precisam ser feitos no parametro-

processo fora das especificacdes e

trazé-los de volta a faixa ideal. chave do processo na estagdo de

prensagem.
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GRADING MODULE

/ 12:34

()] Perak Motor Palm 0il Mill View Image

wypaim,

Welcome Grader

|
Receive New Load [

Most Recent Records Vehicle Number

T — L S—— Hard Bunches (Unit])
Hard Bunches (Unit) :31.0
Under Ripe Bunches (%) :10.0
Overall Ripeness (% - 80.0
) : 0.0

Under Ripe Bunches (%)

:10.0 Overall Ripeness (%)

Overdue [%)
WXP8578(MAKRO] 16-04-2024 16:35

Hard {Unit] : 57.0 Loose Fruits (%)
Under Ripe B % :15.0
erall Ripeness (% 2650
:10.0

:10.0
Most Recent Records

2

- Profi
Reports Profile Reports etle

J

GRADING RECENT GRADING DATA FEATURE TO
RECORDS ENTRY UPLOAD PHOTO

16-04-2024 To

Grading

AAA 9675 (PERAK

MOTOR )

o)

GRADING REPORT

Profile

16-04-2024 Cet




PRODUCTION MODULE
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Engineer

Palm Oil Mill :

Production Dashboard

I ' ' L

Dashboard b7

Maintenance Dashboard

Sterilizer Performance BPH Performance Sterilizer Vs BPR Press Performance Daily Oil Losses Maonthly Oil Losses

Production Dashboard

(D

% H & o

3

From 07/05/2024 Sterilizer Sterilizer 1 Cycle No 19 n
Maintenance Calendar
Sterilizer Performance
Machinery QR Code
50.00
o 4000
=
Production Reports o
@ 3000
o
Maintenance Reports o
: N 2000
_ o
Fredictio ANnalysis w 10.00
0.00 f .
eekly Heport .Ga [N
Y &S &

Total Cooking Time [m)

Holding Time [m])

E Max Pressure [psi)
E Max Temperature [°C)




PRODUCTION MODULE

W Palm Oil Mill B [ & Engineer

Production Dashboard

Dashboard

{é} Dashboard v = : : 1 ]
r n
Maint nce Dashboard ' [
S R e e ik Sterilizer Performance BPR Performance Sterilizer Vs BPR Press Performance Daily Oil Losses Monthly Oil Losses
Production Dashboard : . |
G Maintenance Calendar r i
DIGESTOR & PRESS NO.1

Digestor Start Date & Time 06-05-2024 22:10

e

Machinery OR Code
Digestor Stop Date & Time -

Last Updated Date On ' 07-05-2024 04:52

inbskiEbniaaas .
QI Maintenance Reports v Temperature i
* Prediction Analysis = Drainage i
laa Weekly Report Temperature (°C) N
Motor [A) "
Level [%) -
U Master Data Update v Drainage =

Steam Valve -




Smart Mill

A integracdo de MayPalm com Specfit garante um
sistema de verificacbes e balancos para medir a
precisdao das previsdes de potencial e perda de odleo
feitas pelo sistema MyPalm.

Além disso, o MyPalm servira como um hub de exibicao
de dados, mostrando todos os dados do sistema
Specfit.

Aproveitando algoritmos de IA, o MyPalm analisara os
dados do Specfit para prever resultados e fornecer
recomendacOes para otimizar a eficiéncia da fabrica de
oleo de palma.
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OIl Losses Prediction for Press 3

[ MyPalm Predicted Qil Losses [l SpecFit Oil Losses
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Predicted Oil Losses is Higher
than the baseline value

Recommendation Y
1. Digestor Temperature is i i
0il Losses % : 5.49 )/'\ EEves 1. Activate digestor ,
: - { auto steam valve....
Date & Time : 04/10/2024 @

FAHIE] O o

Reasons For Oil Losses

*These oil losses predictions are generated based on parameters provided by operatars for each cycle. The intention of the prediction is to
prevent actual oil losses from occurring.
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PRODUCTION MODULE
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Daily Production Log

Specfit Dashboard
Grading OER (SpecFit)
Loss Control (SpecFit)

Oil Control (SpecFit)

Specfit Reporis

Reports

r

Grading OER (SpecFit)

Month | 10/2024

-
Top 10 Suppliers of the Month

0.00

Wednesday, 06:03 PM
L

OER Results

Show | Al v entries

No Date
1 21/08/2024
2 20/08/2024
3 20/08/2024
= 20/08/2024
5 20/08/2024
6 17/01/2024
r 4 A0 9N A

Palm Oil Mill

Year| 2024

al Ty
Top 10 Suppliers of the Year

£ 19.62

Wednesday, 06:03 PM
= b

&l -

Provider Maturation
Farm 1 Green
Farm 1 Green
Farm 1 Green
Farm 1 Green
Farm 1 Green

TAN KIM CHIN Green

1 EE rmUdIN AW R roon

Search:

OER

6.62

6.62

6.62

6.62

6.62

16.62
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PRODUCTION MODULE
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[0 mypain g Palm Oil Mill & 1ARoRATORY
Daily Production Log Loss Control (SpecFit)
Specfit Dashboard rr ESE -__'_:—"——— = |8 ——': :—__-__ _ '_—| == ! —|—I
Grading OER (SpecFit) ' Today Month Todate | | Year Todate |
Loss Control (SpecFit) Extraction Rate Extraction Rate Extraction Rate [
Oil Control (SpecFit) 0.00 | 0.00 JT' 28.79 !

Extraction Efficiency Extraction Efficiency E | Extraction Efficiency

Specfit Reports 0 oo 0 00 /t\ 53 62
Reports L i il i

Filter by Ditn

50.00 80.00
40_00

60.00
30.00

4000
20.00

20.00
10.00

0.00 0.00

I

@ Extraction Rate @ Exiraction Efficiency



MAINTENANCE MODULE
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Dashboard
Maintenance Dashboard

Production Dashboard

Maintenance Calendar

Machinery OR Code

Production Reports

Maintenance Reports

r Data Update

o Sun 25 Feb, 08:44PM

10 Sun 25 Feb, 08:43FPM

Showing 1to 10 of 381 entries

Recent Activity

Corrective maintenance
acknowledged by Loges

Corrective maintenance
acknowledged by Loges

Corrective maintenance
acknowledged by Loges

Corrective maintenance
acknowledged by Loges

Corrective maintenance
acknowledged by Loges

Corrective maintenance
acknowledged by Loges

Corrective maintenance
acknowledged by Loges

Corrective maintenance
acknowledged by Loges

Corrective maintenance

CR-06364

CR-06362

1 day(s) ago

1day(s] ago

1 day(s) ago

1 day(s] ago

1 day(s] ago

1day(s] ago

1 day(s) ago

1day(s] ago

a al Y

PRESS STATION

Palm Oil Mill

STERILIZER STATION

=] dF

RAIL LINE

PRESS NO.B

I AR
Dfp'ESh [ Completed | —
Sujun -
Vijian _ |
Tarmizi | Completed | -
Ahmad \ | -
7 B ]

Upcoming Routine Preventive Maintenance

r
VIEW

Sunday
17 Mar 2024

Sunday
10 Mar 2024

Sunday
10 Mar 2024

Sunday
10 Mar 2024

Sunday
10 Mar 2024

THRESHER STATION
-EMPTY BUNCH PRESS NO. 3

PRESS STATION
-PRESS NO1

PRESS STATION
-PRESS NO.2

PRESS STATION
-PRESS NO.3

PRESS STATION
-PRES5 NO.4

am Engineer




Resultados

_ o o Perdas 2020: 1.64% TEO 2020: 21,73%
Efeitos favoraveis na taxa de extragcao de 6leo (TEO)
L] o L] o
« Melhoria no Controle de Processo Perdas 2021: 1.32% TEO 2021: 22,68%
» Reducgao de perdas A Perdas: - 0.32% ATEO =+ 0.95%
« Melhoria na Qualidade dos Frutos TEO vs Perdas (2020 e 2021)
2020 m 2021
25
» 23.82 23,98
23,05 22,9531
22,81 : 22,8
23 22,57 ’ 22,49 ’ 22,61
21.9922,13 22,07 22'3822,17 22,16
22 ' 21,73 21,75
21,47 1152120
21 20,81 20,61
20,34
20
19
18
Janeiro Fevereiro Margo Abril Maio Junho Julho Agosto Setembro Outubro Novembro Dezembro
PERDAS 1,43% 1,43% 1,41% 1,50% 1,42% 1,29% 1,31% 1,18% 1,15% 1,19% ‘ 1,25% 1,24%
PAYBACK:
Iniciando o Uso do SpecFIT Ocorreu em
para analises de perdas menos de 3 ,
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Resultados

 Reducao de mao de o
 Reducao de mao de o
 Reducao de mao de o

* Processo melhor controlado (tempo de esterilizacao,

Ora NO pProcesso.
ora ho laboratoério.

Ora na recepcao.

rotacao da prensa etc),
 Aumento de produtividade / diminuicao de perdas.
* Diminuicao de manutencao corretiva.
* Melhoria na qualidade da matéria-prima recebida.

Q ABRAPALMA
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CONTATO

daniel.consalter@fitinstrument.com "
+55 16 3364_ 6662 FING.INSTrdmenT

www.fitinstrument.com

PALMACON

BRAZILIAN PALM - CONFERENCE & BUSINESS
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